STEICO

SPOLKA AKCYJNA

e Najnowoczesniejsza na swiecie linia
do produkciji LVL krétko przed
uruchomieniem

e Uzupetnienie asortymentu STEICO

Feldkirchen koto  Monachium, sierpien 2008 -
Najnowoczesniejsza na $wiecie linia technologiczna
wytwarzajgca warstwowe drewno fornirowe / LVL
(Laminated Veneer Lumber) prawdopodobnie rozpocznie
swojg dziaftalnos¢ jeszcze w 2008 r. Wkrétce zostang
uruchomione prasy ciggu produkcyjnego sktadajgcego sie
przewaznie z komponentéw niemieckich — jak na przyktad
prasa firmy Dieffenbacher — oraz amerykanskich. Firma
MLT (Modern Lumber Technologies LLC) wychodzi z
zafozenia, ze juz w listopadzie mozliwa bedzie produkcja
pierwszych certyfikowanych ptyt w miejscu lokalizacji linii,
w Torzhok (220 km na pétnocny zachdéd od Moskwy,

Rosja).

W maju 2008 spétka STEICO AG zawarta z MLT umowe
na wylacznos¢, dotyczaca dystrybucji LVL na terenie
Europy. Zyskajg na tym klienci z catego kontynentu, dzieki
opartej na doradztwie technicznym sieci sprzedazy firmy
STEICO, ktéra posiada swoje biura handlowe w
Strassburgu (Francja), Czarnkowie (Polska), jak rowniez w
Rochester i Harpenden (Anglia). Ponadto partnerzy
handlowi w Skandynawii, we Wiloszech i w Europie
Wschodniej gwarantujg kompleksowg obstuge klienta na

catym obszarze Europy.

Poprzez sprzedaz produktow LVL firma STEICO moze
zaoferowaC swoim klientom jeszcze szersza palete

rozwigzanh systemowych. Produkty LVL idealnie pasujg do



2

obecnego asortymentu STEICO i stanowig uzupetnienie
systemu STEICOconstruction, ktéry zostat wprowadzony
na rynek okoto péittora roku temu. Te konstrukcyjne
elementy budowlane z systemami belek dwuteowych
STEICOjoist i STEICOwall zostang teraz poszerzone o
produkty LVL w zastosowaniu jako belka gtéwna (belka
kalenicowa, podciag pod belki stropowe itd.), przyjmujaca
obcigzenia pionowa belka krawedziowa, jak rowniez

podwalina, oczep i nadproze.

Asortyment produktéw o roznorodnych witasciwosciach
ksztattowany bedzie w zaleznosci od potrzeb rynku i
zawiera¢ ma zarowno powszechnie stosowane belki
gtdbwne (w uzyciu jako giete belki profilowane), jak i
przenoszgce obcigzenia pityty o obrzezach z poprzecznym
uktadem ustojenia (stosowane  jako elementy
usztywniajgce). Ponadto obok wyrobow o jako$ci
przemystowej w ofercie majg znalez¢ sie réznego rodzaju
specjalne elementy konstrukcyjne. Linia technologiczna
moze wyprodukowaé elementy o maksymalnej szerokosci
1270 mm (wymiar korncowy 1250 mm), grubosci od 19 do
106 mm oraz dtugosci do 20,5 m, przy czym wplyw na
decyzje o wyborze dtugosci 20,5 m ma wylacznie rodzaj
budowli, wzglednie mozliwos¢ dalszej obrobki w

kohcowym procesie produkcji.

Gtéwnym celem przy opracowywaniu catej koncepciji ciggu
produkcyjnego byto utrzymanie na stalym poziomie
wysokiej jakosci produktow zgodnie z miedzynarodowymi
standardami. | tak, linia dysponuje czteroma strefami
zgrzewania umozliwiajacymi lepsza kontrole temperatury
warstw Srodkowych, jak réwniez piecioma generatorami
mikrofalowymi o mocy 100 kW, wspomagajacymi
nagrzewanie wstepne na poczatku prasy. Odpowiednie
dostosowanie konstrukcji ramowej pozwolito ponadto na
podwyzszenie jako$ci powierzchni, przez co otworzyty sie

dodatkowe mozliwosci zastosowan dla produktéw LVL.
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Linia produkcyjna o dtugosci 60 metréw jest najdtuzszg na
Swiecie cigglq prasa wytwarzajgcg warstwowe drewno
fornirowe, a ze wzgledu na swojg szybko$¢ wynoszacg
ponad 10 metréw na minute jest ona na dzien dzisiejszy
takze najszybsza. Na poczatek firma MLT ostroznie
planuje roczng wydajnos¢ okreslajac jg na poziomie
140000 metrow szesciennych, przy czym wartos¢ ta lezy
znacznie ponizej ogolnej zdolnosci produkcyjnej ciggu

wynoszacej 250000 metrow szesciennych.

Dzieki sprzedazy produktéow LVL grupa STEICO uzupetnia
swoj zintegrowany system produktow izolacyjnych i
konstrukcyjnych o kolejny, istotny element i zajmuje
pozycje wiodgcego oferenta ekologicznych, a w
szczegolnosci  efektywnych  energetycznie systeméw

budownictwa mieszkalnego.



